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DS/ISO 2768 Pasninger efter DS/ISO 286-1

Uddrag fra DS/ISO 286-1, anbefalede pasninger
Generelle tOIerancer \ Basic Tolerance classes for shafts
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Tabel 1 - Tilladte afvigelser for linezere mal med undtagelse af brudte kanter

(udvendige radier (rundingsradius), rejfningshejder - se tabel 2) Vestdier i millimeter

Huller (Tolerancer i um)

Toleranceklasse Tilladte afvigelser fra nominelle mal
i over over over over ovear over avear
) 0,87 3 6 30 120 400 | 1000 | 2000
Betegnelse Beskrivelse °f-’3"' optil | optil | optil | opti optil | optil | opti g7 | 32 | 4 | s0 | 61 75 90 107 125 146 162 185
20 | 25 | 32 | a0 50 60 72 85 100 110 125
6 30 120 400 1000 2000 4 000 = 5 28 38 a1 50 60 71 & 96 108 119
f fin £005 | £005| 01 | £015 | =02 | +03 | £05 - 10 | 13 | 16 | 20 23 =0 =5 £33 = 38 £2
+ rs | 28 | 35 [ a3 | s3 64 76 20 106 122 137 151
m mellem + 0,1 =0,1 +£0,2 | £0,3 =0,5 +0,8 = 1,2 £2 10 | 13 | 16 | 20 25 30 36 43 50 56 62
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1) For nominelle mal under 0,5 mm skal afvigelserne angives ved siden af delt) relevante nominelle mal. o 12 | 15 18 21 25 30 35 a0 a6 52 57
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Tabel 2 ~ Tilladte afvigelser for brudte kanter (udvendige radier H9 ’;_ s; ”! sz! ? 7: a: l:“ ";'r' :.:n 1:“
(rundingsradius) og rejfningshajder) P 48 | s8 | 70 | 88 100 120 140 160 185 210 230
Veerdier i millimeter Ho | o | o o o 0 0 0 0 0 0
75 | 90 110 | 130 160 190 220 250 250 320 360
Toleranceklasse Tilladte afvigelser fra nominelle méal e o | o o 0 ] 0 0 0 0 0
Betegnelse Beskrivelse 0,5 M optil 3 over 3optil 6 over 6 157 .‘.5 f—: : 29 :g: L‘is" .1!55 f:';': .’; z 2: 'X‘?
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f fin -9 210 | 12 | -15 -18 -21 -25 -28 -33 -36 -40
+= 0,2 = 0,5 =1 7 0 0 0 0 0 0 0 0 (] 0 0
m mellem 412 | -15 | - -21 -25 -30 -35 -40 -46 -52 -57
n | 2 -4 -5 -7 -8 -9 -10 12 14 18 16
c grov -6 | -19 | - -28 -33 -39 -45 -52 -60 -66 -73
+ 0,4 + 1 +2 o7 -8 -9 -11 | -14 -17 -21 -24 -28 -33 -36 -41
v meget grov 20 | -24 | - -35 -68 -79 -88
-11 -13 -20 -50 -63
1) For nominelle mél under 0,5 mm skal afvigelserne angives ved siden af de(t] relevante nominelle mal. -23 | -28 =
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